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C.1.1 Uvod

Na plvodnim plasti savky soustroji TG3 byly pfi opravé vroce 2015 zjistény
neopravitelné trhliny (viz pfilozené Technické zpravy). Z dadvodu degradace puvodniho
materiélu bylo rozhodnuto o vyméné pavodniho plasté savky TG3 za novy. Vlastnik savky, tj.
Povodi Vitavy s.p. rozhodl na zakladé zkuSenosti s defekty savky TG3 o pfipravé vymény
savky soustroji TG1. Tato technickd specifikace popisuje novy plast savky pro soustroji TG1

a zohledriuje zkuSenosti s instalaci savky pro soustroji TG3.

C.1.2 Popis nového plasté savky

Puavodni vykres : 1VTU7028-290

Novy vykres  :C.2.1.

Novy plast savky bude vyroben jako svafenec dle vykresu Cislo : C.2.1.

Z duvodu montadZze a dopravy bude plast délen na 4/4, délici roviny budou

seSroubovany a skolikovany na stavbé.

Rozméry:  max. primér 3840 mm, vySka 2320 mm, vnitfni primér 3500 mm
Hmotnost:  vlastni prstenec 7619 kg

prstenec v¢. vyztuh 8333 kg
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REZ PLASTEM SAVKY

Prato¢na ¢éast — plast - bude vyrobena z plechu tloustky 20mm z martenzitické oceli
odolné proti korozi X3CrNiMo013-4 + QT780. Oproti pivodnimu materialu plasté savky 17246.1

ma novy materiél lepSi mechanické vlastnosti a vétSi odolnost proti mezi krystalické korozi.

Poznamka:

Budouci dodavatel savky musi zohlednit dodaci podminky polotovaru — plechu savky takovym

zpUsobem, aby byla vylou¢ena moznost vzniku trhlin pfi tvafeni — zakruzovani.

Vyska plasté savky bude pfesné urena po vybourani - demontazi ptivodniho plasté
savky — odméfi se vzdalenost mezi horni pfirubou kotevniho kusu komory a dolni pfirubou
opanceéfovani vstupni ¢asti kolena savky. Tato vzdalenost bude kontrolovana v Sesti mistech
na obvodu. Pfipadna nerovnobé&znost bude kompenzovana montaznim svarem dolni pfiruby
pos. 3 — viz. det. D3. Z davodu provedeni tohoto svaru je dodéana tato pfiruba z vyrobniho

zavodu jako volna.

Podrobny zpusob montéze navrhne zhotovitel v dokumentu ,Technologicky postup

montaze".
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Detail D3 — pfivafeni volné pfiruby pos.3

Struéné porovnani mechanickych vlastnosti materiald plasté savky :

Pdvodni material 17 246 Novy material X3CrNiMo13-
4
Mez kluzu Rp0,2 (MPa) 210 630
Mez pevnosti Rm (MPa) 500-700 780-980

Plechy musi byt zuSlechtény na dolni mez kluzu.

Metoda svarovani a pfidavny material pro jednotlivé typy svard jsou definovany na

vykrese v pfedpisu svarovani.

Vykres dale definuje NDT kontroly (VT, PT, MT) pfi vyrobé v dilné a béhem montéaze
na stavbé.
Prejimky, protokoly a atesty bude obsahovat dokument ,Plan jakosti, zkousky, ktery

zpracuje zhotovitel”.
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Mimo plasté budou z materialu X3CrNiMo13-4 vyrobeny i pfipojovaci pfiruby, dily vlezu
ve styku s vodou a svislé délici roviny - pfiruby. Vnéjsi vyztuzna obvodova Zebra a svisla Zebra
budou vyrobena z materidlu S355J2, pro dosazeni vysSi tuhosti byl vnéjSi pramér Zeber
zvétSen z dia 3740 mm na dia 3840 mm. VétSi primér vyztuznych Zeber neni mozné provest
z dhvodu prostorové pfistupnosti pfi kotveni plasté savky k primarnimu betonu. Svisla a
obvodova Zebra jsou opatfeny otvory dia 40 mm pro lepSi ukotveni plasté savky v zalivkovém
betonu. PIast savky je opatfen 38 zavitovymi otvory G1 % pro moznost doinjektovani. Tyto
zavitoveé otvory jsou opatfeny nerezovou zatkou, ktera bude po betonazi a injektézi zavarena
nerezovou elektrodou. Pro dopravu a vykulaceni pfi montézi je plast savky opatfen vyztuznymi
vzpérami pos. 21, 29. Vzpéry jsou k plasti pfivafeny pres nerezovy plech pos. 22, ktery je
k plasti savky pfivafen nerezovou elektrodou. Po zabetonovani budou pos. 22 odstranény a

mista pfivafeni budou peclivé zabrouSeny do tvaru.

PFfi montazi musi byt vnitfni pramér plasté vykulacen tak, aby pfipustna uchylka
splfiovala minimalné toleranci rozméru danou normou CSN EN 60193, kter4 je vyjadiena jako
+0,02%D (D je prdmér OK=3700 mm). Doporuc¢ena tolerance dle vykresu je mensi — @3500 +
2mm. Pfipadné vétSi odchylky v misté pfipojovacich pfirub na stavajici zabetonované dily
budou zabrouSeny plynule do tvaru. Pro vykulaceni budou pouZity rozpérky, hydraulické
panenky a odtlacovéky. Po vykulaceni bude plast savky na horni a dolni pfirubé skolikovan
s kotevnim kusem komory a pfirubou kolena savky, dale bude plast ukotven napinaky
pos.25,26 a pfivafen kotevnimi ty€emi pos. 27 ke kotveni primarniho betonu a armaturam

stavby.

Proti STV je plast opatfen reviznim vlezem priméru 550 mm - pos.8, 9, 10. Pro
dosazeni vétsi tuhosti je misto vlezu opatfeno pancifem pos. 20, ktery je po svém obvodé
zabetonovan. Pro moznost manipulace za plastém savky béhem montéze bude tento pancif

pfivafen montaznim svarem az po vykulaceni a pfivafeni plasté k armaturam stavby.

Pfiruba vlezu slouzi pro uchyceni plvodni existujici zavésné konstrukce revizni
ploSiny. Proti vlezu budou pfi montazi na stavbé pfivafeny dva navarky dia 95 mm se
zavitovymi otvory M48x3. Tyto zavitove otvory slouzi pro montdz zavésnych ok M48x3, na

kterych je povéSena puvodni revizni ploSina.
Poznamka :

Velikost a stoupani zavitu zavésnych ok musi potvrdit viastnik montazni plosiny, tj. CEZ a.s.
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PFi montazi bude ploSina sestavena pro pfesné uréeni polohy navarkd se zavity. Pro kontrolni
montaz revizni ploSiny bude vyuZito téZké leSeni v savce. Oto¢né viko vlezu pos.10 je

opatfeno odbé&rem tlaku (Minimes) pro moznost méfeni tlakovych pulzaci v savce.

Spojovaci material pos. 28, 29, 30, 31 dle puvodniho vykresu Spodnich ¢asti &.v.
1VTU7028-18 (2x 64x M36x3 Srouby, matice) doporuCujeme specifikovat po demontazi

z divodu moznych zmén pfi vyméné plasté savky v minulosti.

Poznamka :

PFfi montaznich pracich je nutno dbéat na to, aby obtékany povrch plasté nebyl znecistén
prachem s pfimési Fe (svafovani, brouseni atd.). Po celkové montéazi se musi vnitfni povrch

ddkladné odistit, pfipadné pasivovat (napf. technologie Clinox Power).
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Padorys plasté savky — Ffez v misté vlezu

Tvar vybourani stavajiciho betonu
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C.2.1. PIast savky
C.2.2. Kusovnik
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